GENOMFORING )
— ETT NODVANDIGT TILLBEHOR

Kart barn har manga namn.
Det géller aven denna pro-
dukt som bland annat kallas:
Genomféring, Férskruvning,
Kldmringskoppling och Klam-
férskruvning.

Man kan sdga att det &r genomfor-
ingen som gor temperaturgivaren
komplett och den anvands inom de
flesta verksamheter. Som exempelvis
livsmedel- och férpackningsindustrin,
vid medicintillverkning, fordon och
motorer, processindustri samt forsk-
ning och utbildning.

Genomfdringar anvénds for att
fixera givarspetsar i lage och for att
férhindra lackage. Genomfdéringen
fixeras i regel med gédnga men kan vid
behov svetsas fast.

Vanligt fdrekommande gangor ar
koniska och raka rérgdngor samt
metriska fingéngor.

Materialet & som standard
syrafast rostfritt stal. Givarspetsen
forutsatts rund, det vill sdga av ror
eller mantelmaterial och klams fast
genom att en genomborrad kona som
pressas ihop kring givarspetsen.

Konan kan goras i olika material
men vanligast &r i stal eller PTFE (en

fluorplast med egenskaper som goér
att den har mycket I&g friktion).

Stalvarianten finns dessutom i en
uppslitsad fjadrande variant.

PTFE-konan kan anvandas vid
temperaturer under 200°C, vid lagre
tryckskillnader, samt da konan be-
héver kunna justeras utefter givar-
spetsen.

Stalkonan anvénds vid hogre tem-
peraturer samt dar tryckskillnaden ar
stérre. Den pressande konan kan inte
flyttas efter atdragning.

Fjadrande stalkona t&tar inte mot
tryckskillnad eller vatska men kan i
gengald flyttas utefter temperaturgi-
varens ror.

De flesta genomféringar &r tankta
fér en givarspets men fér de som
behdver montera flera givare i samma
anslutningspunkt finns multigenom-
féring, Modell 9640000 for upp till 24
givarspetsar.

F&r montage av grévre termo-
element i hdéga temperaturer finns
genomfdring med grafittatning som
tal upp till 450°C
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Fortséttning pa nésta sida.



Vi far ofta fragan vilken trycktalighet genomféringen har och vilket atdragningsmoment som ska
anvandas. Det &r svart at lamna generella uppgifter for det da det ar beroende pa givardiameter,
godstjocklek pd temperaturgivarréret med mera. En bra tumregel &r att dra &t s& hart man kan
med fingrarna och sedan gora ett méarke vid kl. 6 och darefter vrida ett och ett kvarts varv till kI.9.
Genomfdringar skall endast monteras och demonteras nar systemen inte ar under tryck.
Vissa kombinationer &r tryckttestade dar testresultat kan fas pa begéran.
Namnda genomforingar tillhor vart standardsortiment. Finns det behov av specifika problem-
I6sningar och anpassade modeller eller om du har andra fragor, kontakta oss s& hjalper vi dig.



