Processgivarens bestandsdelar

For den oinitierade kan det vara svart att
forsta vilka delar som maste ingd i en tem-
peraturgivare. Leverantorerna beskriver
pé olika satt. Vi forsoker har reda ut vilka
byggstenar som ingdr i en processgivare.

Redan ingressen bjuder pé ett svértolkat
ord - processgivare. Generellt betyder det en
temperaturgivare som méter i en process. En
sndvare tolkning, knuten till utseendet i figur
1, &r en givare med kopplingshuvud som &r
avsedd att méta temperatur i rér och tankar.
Den utvéndiga delen av temperaturgivaren
kallas armatur. Armaturen kan alltsé besta av
ett kopplingshuvud, ett halsrér, en fléns eller
géngnippel for anslutning till rér eller tankvagg.
Armaturens processberérande skyddsrérunder
nippeln &r tillrdckligt som skydd mot mediet.

Givare som fotsteg
Gangnippeln kan placeras pa godtyckligt av-
stand mellan armaturens kopplingshuvud och
processberérande métspets. Aven dimensio-
nerna pé skyddsrdret ovan och under nippeln
kanvaljas olikamedavseende painstickslangd
iprocessenrespektiveisoleringenstjocklek. Det
finnskunder som fér att skonaisoleringsmattan
vill ha kraftiga halsrér att gé eller kléttra pa.

Sjalvklart maste en temperaturgivare inne-
hallaen sensor, somifallet Pt100 méste kapslas
in i en métinsats. Se figur 2. Métinsatsen kan
bytas ut vid behov utan att lackage uppstar i
processkérlet tack vare det yttre skyddsroret.
Nagon ytterligare skyddsficka i kérlvaggen
behdvs inte. Figur 3b visar tydligast att métin-
satsen skruvasfastikopplingshuvudets botten
medtvafiaderbelastade skruvar. Nardessaoch
eventuellt ocksa signalkabeln lossats fran plint
ellertransmitter kan métinsatsen latt dras ut via
kopplingshuvudet.

Fortemperaturer upp till max ca600 °C kan
tradlindade Pt100-sensorer anvéndas [Ref 1].
Dardver & man hanvisad till termoelement
[Ref 2]. Pt100-sensorn i métinsatsen férbinds
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Figur 1. Exempel pé pro-
cessgivare fér métning av
vétske- och gastemperatur
i rér och tankar.
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Figur 2. Exempel pa Pt100
métinsats fér processgivare.

med 2, 3 eller helst 4 ledare till terminalerna pa
plinten. Se figur 3. Ledarnas isolerings max-
temperatur begransar matomradet. Materialet
PTFE gé&rnormaltattanvandaupptillca250°C.
Metallmantlad kabel begrénsas till ca 600 °C.

Aven fran kopplingshuvudets terminaler p&
plint till efterféljande instrumentering ar 4-trad-
skoppling att féredra for att reducera métfel p&
grund av kablaget. Se [Ref 3].

For att underldtta kundernas egen lager-
halining levererar Pentronic tre alternativ for
processgivares signalutgang som galler bade
Pt100 och termoelement. Se figur 3. Vanligast
ar plint (3b) eller transmitteransiutning (3c) pa
métinsatsen i kopplingshuvudet. Transmittrar
finns av olika typer s& man méste komma
ihdg att specificera métomréde och eventuell
signalbuss vid anskaffning. Fér den som vill
kunna vélja att montera transmitter eller plint i
efterhand finns alternativet (3a) med fria ledare.

4-trads anslutning sékrast

Pentronic levererar som standard 4-tradsan-
slutnaPt100 upptillkopplingshuvudet. Harman
inte efterféljande signalbehandling avsedd fér
fyratradar undviker man helt enkelt att ansluta
en godtycklig av de fyra terminalerna och man
erhaller 3-tradsanslutning. For att anpassa till
2-tradsanslutning parallellkopplar man de vita
resp. réda tradarna till var sin terminal. Den
dubbla tradarean halverar d& det métfel som
beror av tradresistansen, [Ref 3.

Processgivares uppbyggnad riskerar att
forsémra vérmedverféringen till mételementet
genom en |uftspalt (typiskt 0,5 -1 mm) mellan
yttre skyddsrér och métinsats. Aven pulverfyll-
ning runt Pt100-elementetimétinsatsen verkar
hindrande. Pentronic har alltid forsett sddana
givare med metallhylsor med god passning
mellan yttre skyddsrér och insats respektive
inutiinsatsen till mételementet fr att underlatta
vérmedverforingen. Det ger snabb svarstid
och dessutom riktigare métresultat vid korta

instickslangder. Se figur 4 och [Ref 4].
Processgivaren med utbytbar métinsats
har ursprungligen standardiserats avseende
dimensioner av tyska DIN. En méngd andra
varianterharvuxit fram fér olikabehov. T exfinns
givare utan processberdrande yttre skyddsror.
Istéllet svetsar manin en konisk dykficka i karl-
véggensomtétarmot processermedhdgttryck
ochstorflédeshastighet. Matinsatsenmonteras
daidykfickanmed en gangkoppling. Sefigur5.
Exempel pa processgivare, se [Ref 5]. @

Figur 3.

A) Métinsats med fria ledare for senare
montage av plint eller transmitter.

B) Métinsats med monterad plint.

C) Métinsats med monterad transmitter.
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Figur 4. Métspets pa Pentronics processgivare

med termoelement.

Figur 5. Helsvarvad dykficka fér insvetsning
med stuts i kdrlets végg.

Referenser, se www.pentronic.se > Nyheter >
Kundtidningen > D:o Arkiv
[Ref 1] Se PentronicNytt 2013-1s. 4.
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