Sparbarhet forutsatter kand matosakerhet

En sparbarhetskedja bérjar i ett ackre-
diterat laboratorium for aktuell storhet,
har temperatur, och slutar i en process-
métning.

Det ackrediterade labbet har spérbarhet till
temperaturskalan ITS-90. Vanligt &r att ett
foretagsinternt labb kalibrerar bruksmétare
som sitter i en process via en arbetsnormal
som i sin tur kalibreras pa ett ackrediterat
labb. For att sparbarhet ska kunna havdas
krévs att kalibreringskedjan dokumenteras.
Se figur 1.

Figur 1. Exempel pd sparbarhetskedja fér temperatur som bérjar i ett ackrediterat
labb och slutar i en processmdtning. Det ackrediterade labbet har spdrbarhet till
temperaturskalan ITS-90. Med korrektionstermen justerar man sin mdtare till ITS-90.

Korrektionstermen anger avvikelsen fran
ITS-90 med omvént tecken. Pagrund av osa-
kerheter somavrundningar, uppldsningaroch
métvérdesspridningar blir korrektionen inte
exakt. M&tosékerheten talar om hur oséker
korrektionen &r. Se figur 2.

Korrektionstermerna i kalibreringsbevis
och interna protokoll ger den totala kor-
rektionen for bruksmétaren. Normalt utfors
korrigeringen i mjukvara efter matningen.
Justerar man bruksmétaren ska den kalibre-
ras en gang till for att verifiera korrigeringen.

Métosékerheten ackumule- P iT¥
ras genom alla kalibrerings-
stegen vilket betyder att
foregaende protokolls matosakerhet tas medi
nasta protokoll som forsta delosakerhet. Man
bor undvikamangakalibreringssteg eftersom
totala métosékerheten ofta 6kar ndrmare tio
génger for varje kalibreringsniva.
Pentronics kurser tar upp temperatur-
givares egenskaper och innehaller bl a
kalibreringslaborationer pé vilka man utfor
métosékerhetsanalyser. ™

0076
ISO/IEC 17025

Figur 2. Definitioner i principiellt histogram éver en jimférelse-
kalibrering ddr staplarna visar hur manga ganger ett och sam-

ma madtvdrde férekommit. Mdtosdkerheten dr normalférdelad
och uppgar till tvd standardavvikelser (+ 2s) vilket innebdr att
ca 95 % av alla utfall inryms.



