Sé sllpper du borra hal i en u-bat

- Vi stéller in loggern i ugnen och tar ut data i realtid via radio, beréttar Patrik Stender pa Bodycote.
Det &r enda séttet att mata i en vakuumugn utan att punktera héljet.

Ténk dig att mata temperatur frén utsidan
in i en u-bat som befinner sig i undervat-
tenslége.

Om du borrar hal i tryckskrovet s
sjunker fartyget. Patrik Stender och hans
kolleger pa Bodycote stélldes infor ett
snarlikt problem och I6ste det.

Bodycote har nio verkstader for varmebe-
handlingi Sverige och r mer k&ndaunder sitt
gamlanamn Brukens. Foretaget erbjuder olika
formerav vérmebehandling ochhérdningoch
utvecklar hela tiden nya metoder.

- Vi skrdddarsyr metallers egenskaper
i samarbete med materialleverantérer och
kunder, berattar Patrik som ar processteknisk
chef och stationerad i Karlskoga.

Enavdesenaste processernaérettalter-
nativ till hardférkromning. Den svartaytan har
i manga fall battre egenskaper &n krom och
processen & mer miljévénlig. Det hér &r bara
enav fleraprocesser som Bodycote erbjuder.
Gemensamt for alla &r att noggrann matning
och styrning av temperaturen &r avgérande
for slutresultatet. Temperaturomréadet gar
fran 100 till 1150 °C och vissa processer
sker i vakuum.

Béttre for arbetsmiljon
Nar det géller temperaturmétning s fungerar
vacuumugnarnasom u-batar. Omhdljet punk-
teras for kabelgenomfdringar kan processen
sluta fungera.

- Under drift &r det inget problem, eftersom
métningen sker med termoelement som &r
monterade i ugnarna, férklarar Patrik.

Problemen uppstér nér ugnarna ska
kontrolleras eller nya produkter kéras in.
Tidigare har det skett genom att man dragit
intermoelement genom dppningar pa ugnen.
Givarnaharsedanborratsiniprovobjekten for
att sakerstlla att ratt temperatur uppnés.

- Metoden &r inte bara ett méttekniskt
problem. Det &r ocksd en arbetsmiljorisk
att klattra omkring pd varma ugnar, sager
Patrik.

Ldsningen blev en vérmeskyddad logger
med radiodverforing av data fran DataPagq
och Pentronic. Utrustningen delas mellan
Bodycotes verkstader och Patrik reser runt
i landet for att utfdra kontrollerna.

Snabb aterbetalning
| Sverige anvénds DataPags utrustning
framst pé stélverk, dér utrustningen skickas
genom ldnga ugnar och tdms pd data efter
genomfarten.

— Vi stéller in loggern i ugnen och tar ut
data i realtid via radio, beréttar Patrik och
visar den specialutvecklade antennen som
kopplas till en bérbar dator.

P& datorn foljer han temperaturfor-
&ndringar som registreras av loggerns nio
termoelement. Metoden innebér att ugnen
kan stéllas in i realtid for att objekten som
varmebehandlas ska uppna ratt temperatur.

Utrustningen &r en vésentlig del i funktions-
kontroll och kvalitetssékring av ugnarna,
men kan &ven anvéndas vid utveckling av
nya processer.

- Investeringen betalar sig snabbt, bade
genom att matningarna gér snabbare och att
arbetsmiljon forbattrats genom att vi slipper
alla installationer. Det ar bara att applicera
givarna och stélla in loggern, séger Patrik.

Nervos premiir
Menforstagéngenvardetinte "bara”. Efter ut-
bildningen, somingarileveransen, bestamde
sig Patrik for att sétta utrustningen pa prov i
den allra hetaste processen, 1150 °C.

- Det var nervost att stélla in sa dyr
utrustning i den temperaturen, séger Patrik.

Allt fungerade som det skulle under
kérningen. Efterdt, nar det glodheta holjet
dppnades, var skyddet runt loggern fortfa-
rande kallt.

Verkstaden i Karlskoga &r den minsta
inom Bodycote Sverige. Den startades av
Bofors, finns kvar pa fabriksomradet och har
férsvarsindustrin som en stor och mycket
krdvande kund. Men kunderafinnsinomflera
omréden, inte minst inom fordonsindustrin. |
forra StoPextra skrev vi om supersportbilen
Koenigsegg. Bodycote i Karlskoga hérdar
komponenter till tuffaste konkurrenten om
titeln varldens snabbaste serietillverkade bil,
Bugatti Veyron. ®@

Patrik Stender visar loggern och den skyddande
barridren som klarar &ven Bodycotes hetaste
process pa 1150 °C.



