Logger i varmebarrar

Thomas Anger och Morgan Holst vid Ovako Steel i Hallefors konstaterar att den resande loggern tidnat

et

ut. Elektronikenheten placeras i en ficka mellan de inre vérmebarridrerna. Inféllt syns ett upprullat slép-

termoelement som &r den alternativa métmdjligheten.

Efter sju ars omansklig arbete ar den re-
sande termometern vid Ovako SteeliHélle-
fors mogen for utbyte.

- Burken gor att vi slipper besvérliga
arbetsoperationer ochkan utféramatningar
som inte dr mdjliga med konventionell tek-
nik, séger Morgan Holst, ansvarig for tem-
peraturmatning pa foretaget.

Ovako Steel bedriver valsning och vérme-
behandling i Héllefors. Stalet hamtas fran
koncernens stélverk i Hofors.

"Burken" &r en resande termometer fran
Datapag. Ovako Steel var en av de férsta
som ersatte slédptermoelement med dennya
tekniken.

[ korthet ar det en temperaturlogger i en
vérmeskyddande barriér. Skyddet anpas-
sas efter varje process och i Héllefors an-
vands en rund burk, en meter i diameter.
Den &r dimensionerad fér att skyddaloggem
i 30 timmar i temperaturer runt 800°C.

Métningen gérs med manteltermoelement
som &r inborrade i provobjektet.

- Loggern féljer med provobjektet genom
ugnen och méter under hela processen. N&r
den kommer ut igen 6verfors insamlade
temperaturertillen PC, sdger Thomas Anger,
arbetsledare pa avdelningen for elektronik-
service.

Métningarna sker i olika ugnar for var-
mebehandling. Har skapas stdlets egen-
skaper genom att vdrmas och kylas. Resul-
tatet ar en funktion av tid och temperatur.

Slar knut pa sig

Genom ugnen l6per ett band pa vilket stélet
transporteras. Behandlingen tar upp till 30
timmar. En felaktig temperatur pa vagen
kan leda till att godset maste koras om eller
skickas som skrot till stélverket i Hofors.

- Det ar en kontinuerlig process. Aven
en liten felméatning kan innebéra att manga
ton maste kéras om, séger Thomas.

Ugnarna regleras med termoelement i vag-
garna. Mentemperaturen skiljer mellan ugns-
vagg och i godset. Dérfér méts godsets
temperatur med ett s k sléptermoelement.
Det & manteltermoelement som i Héllefors
ar 70-80 meter langa och ligger pa rullar.
Métspetsen borras in i ett provobjekt och
foljer med genom processen.

- Termoelementen brukar sld knut pa
sig sjélva och gar av nar de dras ut ur ugnen
efter avslutad kérning, beréttar Morgan
Holst.

Det finns ocksd méttekniska problem
med langa termoelement som l6per genom
flera temperaturzoner. Sarskilt i slutet av
ugnen da det utrullade termoelementet &r
varmare i mitten &n vid matspetsen. Resul-
tatet kan bli stora matfel.

Négra av ugnarna i Hallefors har luckor
mellan zonerna. Har maste termoelementet
lyftas upp varje gang det ska passera en
lucka. Arbetet utférs av en ménniska som
star ovanpa ugnen, ikladd varmeskyddande
drékt.

- Det &r sd varmt att skorna tar eld,
intygar Thomas som gjort det ménga ganger
och helst inte upprepar bedriften.

Ingen rymddrakt

Allt detta slipper man nar métsystemet reser
med genom ugnen och hela tiden loggar
godsets temperaturer. Passningen forsvin-
ner, "rymddrékten" likasd. Istallet ringer
produktionspersonalen nér loggern kommit
ut. Det &r bara att h&mta den och féra dver
maétresultaten till datorn f6r vidare analys.

Inget har evigt liv, inte heller en resande
termometer. Innan sommaren stod det klart
att utrustningen tjanat ut efter otaliga resor
genom glddheta ugnar. En ny utrustning
haller pd att kdpas in. Helst ska den nya vara
lagre for att kunna anvéndas i fler ugnar.
Allra helst ska den &ven fungera i en s k
stegbalksugn. Méalet ar att fullt ut ersatta
slaptermoelementen.

Tyvérr arfysikens lagar hindra att drédm-
men fullt ut blir verklighet. Varmebarridren
runt loggern méste ha vissa dimensioner for
att varmetransporten ska bromsas upp sé
mycket att elektroniken dverlever 30 timmar
i 800°C. Den forsta utrustningen i Hallefors
klarade konststycket &r efter &r och den nya
férvantas upprepa bedriften. @



